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© Verpackung z. B. fur chirurgbche tnatrumente. 

© Die Verpackung beateht aus einer Kunststoffolienbahn 
und elner Papierbahn, wobei die beiden Behnen am Rand 3 
mheinander verslegett aind. Die Siegelung beateht aus zwei 
Gruppen 1 und 2 von Siegelungselementen. Die Siegelungs- 
elemente 1 besitzen kleine Abmessungen. Sie sorgen fur die 
Dichtheit, wfihrend die Siegelungselemente der Gruppe 2 
Unien 7 mit begrenzter Brehe sind, die derart ausgertchtet 
sirtd, daQ sie que zur Abziehrichtung 4 veiiaufen. Die 
Anordnung verbindet eine hohe mechanische Festigkeh der 
Siegelung mh einer guten "peel"-Fahigkeit, wobei das 
AusreiSen von Fasern unterdruckt wird. 
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D-8960 Kemp ten /Allgau 

Verpackung z.B. far chirurgische Instrumente 



Die Erfindung betrifft eine Verpackung z.B. fur 
chirurgische Instrumente, wobei die Verpackung 
aus einer Kunststof folienbahn und einer Papierbahn 
gebildet 1st und die belden Bahnen am Rand, der einen 
5 Aufnahmeraum umschliefit, miteinander verbunden, insbe- 
sondere versiegelt sind, mit einer Ansatzstelle 
fOr einen Offnungsvorgang, bei dem die Bahnen entlang 
des Randes voneinander abziehbar sind. 
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Es 1st bekannt, z.B, chirurgische Instrumente, Spritzen, 
Katheter und ahnliche Waren sterll zu verpackeri, urn zu 
erreichen, dafi im Augenblick des Oebrauchs der ver- 
packten Waren eine Sterilisation nicht mehr vorgenommen 
5 werden muft. Insbesondere 1st dabei vorgesehen, dafi die 
verpack ten Waren nur zu einmaligem Gebrauch bestimmt 
Bind, da davon ausgeganpen wird, dafi nur auf diese Weise 
ein Optimum an Sterilitat erreichbar 1st. 

Nach der Verpackung der Waren, die in der Re gel ohne An- 
10 wendung von Vakuum erfolgt, werden die fertigen Ver- 

packungen einem Sterilisationsvorgang unterworfen. 

Die Anwendung von Dampf entsprechender Temperatur bzw. 

die Anwendung von WSrme zur Sterilisation 1st dabei 

weniger zu bevorzugen, well die erforderliche WSrme 
15 einen nachteiligen Einflufi sowohl auf die Verpackungs- 
— bestandteile, als auch auf die verpacfcten Gegenstande 

ausflben kann* Beispielsweise erweichen der 

Sterilisationstemperatur bereits die bentltzten Kunststoff- 

bahnen ode r die Kunststoffelemente der verpackten Waren. 
20 Bei vielen Medikaraenten, Spritzen oder entsprechenden 

Waren verbietet sich ohnehin die Anwendung hSherer 

Temperaturen. 

Die Sterilisation erfolgt daher durch Begasung mit einem 
etwaige Kelme abtOtendem Gas* Zu diesem Zweck werden die 
25 Verpackungen in einen geschlossenen Behaiter eingebracht 
und durch abwechselnde Anwendung von Unterdruck und 
Oberdruck wird die Luft innerhalb der Verpackungen zu 
einem ausreichenden Teil durch das in den Behaiter eingfe- 
brachte keimtOtende Gas ersetzt. 
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Der Gasau8tauschvorgang erfolgt dabei durch die Papier- 
bahn hindurch, die entsprechend ausgebildet 1st, der- 
art, dafi die Papierbahn zwar das Gas hinreichend 
passieren 13Bt, wflhrend etwaige Keime von der Papier- 
5 bahn zurllckgehalten werden. 

Bis zum Gebrauch oder Verbrauch der Packungen" und der 
verpackten Waren ergeben die Restgasmengen einen aus- 
reichenden Schutz gegen erneute In'fektion, vsrausge- 
setzt, daB die Verpackung ausreichend dicht.ist. 

10 Es bereitet nun an sich keine Schwierigkeiten, die 

Papierbahn und die Polienbahn derart miteinander zu ver- 
binden, vorzugsweise zu versiegeln, uin eine ausreichende 
Dichtheit zu gewShrleisten. Der Rand, an dem die beiden 
Folienbahnen bei Jeder Packung miteinander verbunden 

15 sind, mu& hierfttr nur eine entsprechende Breite be- 
sitzen, wobei in der Regel etwa 5 Milimeter als aus- 
reichend angesehen werden. Durch einen geeigneten 
Siege lungs vorgang, der in der Regel unter Anwendung von 
Warme erfolgt und wobei ein Siegelungswerkzeug auf *1er 

20 einen Seite den Rand gegen ein Widerlager drtlckt, des 
auf der anderen Seite angeordnet 1st, l/ifit sich leicht 
ein.dichter VerschiuB erreichen. 

Wenn nun eine derartige Verpackung ge*5ffnet wird, so soil 
dies ohne die Anwendung zusatzlicher Werkzeuge mflglich 
25 sein und es 1st erwtlnscht, die beiden Bahnen.also die 
Kunststoffolienbahn und die Papierbahn voneinander 
abziehen zu kttnnen, wobei gegebenenfalls eine Anfass- 
lasche Oder eine andere Ansatzstelle fur den Offnungs- 
vorgang bendtzt wird. 

- H - 
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Die Bedingung dieser sogenannten "peel"-Pahigkelt 
8etzt nun aber voraus, daB keine zu innige Verbindung 
zwischen den beiden Bestandteilen der Verpackung 
besteht. Haftet die Siege lung od.dgl. zu feet, lfiBt 
5 8ich die Papierbahn nicht abziehen bzw. reifit durch, 
was den Offnungsvorgang start. 

Welter ergibt sich beim Abziehen der beiden Polien von- 
einander das Problem, daB bei zu innlger Haftung aus 
der Papierbahn Fasern und Paserbtlschel ausgerissen 

10 werden, welche Fasern dann nrtglicherweise auf die ver- 
packten Waren, also die chirurgischen Instruraente, 
fallen, was beispielsweise bei Operationen zu Bntzdndungen 
und anderen unerwtlnschten Folgen ftthren kann. Es 1st 
somit die Verbindung zwischen der Papierbahn und der 

15 Folienbahn so vorzunehmen, daft einerseits die "peel"- 
Ffthigkeit erhalten bleibt und andererseits beim Abziehen 
auch keine losen Fasern entstehen. 

Dabei muB aber beachtet werden, daB die Papierbahn 
in solcher Weise gestaltet 1st, daB sie grundsfttzlich 

20 gasdurchlflssig 1st, was die Anwendung von Mitteln, die 
geeignet sind, den Zusammenhalt des Faserverbandes 
der Papierbahn zu erhShen, praktisch auschlleBt. Solche 
Mittel, wie Leim od.dgl., die sonst bei Papierbahnen 
zur ErhShung der Festigkeit des Faserverbandes angewandt 

25 werden, warden die Gasdurehl&ssigkeit nachteilig beein- 
flussen. 
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Eine Verrlngerung der Haftwirkung der Siegelung 
zwischen den beiden Bahnen hat nun zur Folge, daB 
beim oben beschriebenen Gasaustausch, bel dem die Ver- 
packung einem wiederholten Unterdruck und Oberdruck 
5 ausgesetzt wird # die Gefahr besteht., daft bei der An- 
wendung von Unterdruck , wobei sich die Verpackung auf- 
blfiht, die Siege lung beeintrSchtigt wird, d.h. daB 
dann die Verpackung undicht 1st. Derartige undichte 
Verpackungen kSnnen schwer von aufien erkannt werden. 

10 Wenn vorstehend Oder nachstebend ira Zusammenhang mit 
der Verbindung der Papierbahn mit der Kunststoffolien- 
bahn von Siege lung gespfochqn wird, so 1st dies nicht 
als BeschrSnkung zu verstehen. Zwar wird eine Siege lung 
in der Re gel angewandt werden, es 1st aber auch mSglich, 

15 die Siegelung durch - einen Klebevorgang zu ersetzen, 
Auch Verbindungsmittel, die mehr als VerschweiBung 
anzusehen sind, kttnnen angewandt werden. 

Die Mittei, mit denen die Wirkung einer Siegelnaht 
vergrSBert oder vermindert wird, sind an sich bekannt. 

2 0 In der DE-AS 26 08 777 wird fttr eine Verpackung Shnlicher 
Art Jedoch zur L5sung einer anderen Aufgabe vorgeschlagen, 
die SchweiBunterlage, die mit dem Versiegelungswerkzeug 
zusammenwirkt, so auszugestalten, daB sie eine 
Vielzahl von pyramidenfOrmigen Erhebungen aufweist, so 

25 daB sich eine Versiegelung ergibt, bei der die einzelnen 
Siege lelemente aus einer Vielzahl von Punkten bestehen. 
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Welter wird in der genannten Druckschrift auch die An- 
wendung einer Schweifiunterlage angeregt, die eine 
Vielzahl pyramidenfflrmiger Vertiefungen besitzt, so dafi 
die Siegelelemente zwischen den beiden Bahnen eine 
5 netzartige Qestalt erhalten. Die Anwendung der be- 
schriebenen Schweiftunterlage erfolgt in der genannten 
Druckschrift zu dera Zweck, ein Anhaften der Verpackung 
an der Schweifiunterlage zu verraeiden. . Es 1st jedoch ge- 
funden worden, dafi bei Anwendung der genannten Mittel 
10 dann, wenn die Ausdehnungen der einzelnen Siegelungs- 
punkte oder Linien klein genug bleibt, die Haftwirkung 
der Siegelung gering ist, so dafi eine gute "peel" - 
Pflhigkeit erhalten wird. 

Es ist ferner bekannt, den Rand der in Rede stehenden 
15 Verpackungen dadurch zu versiegeln, dafi-mehrere-Siegei- 

nfihte im Rand angeordnet werden, wobei die Siegelnfihte 

dann jew|ils den gebildeten Aufnahmeraum umschllefien. 

Die Anwendung einer Mehrzahl solcher parallel zum Rand 

verlaufenden linienfSrmigen Siege lnShte erhflht die Dicht- 
20 belt und verbessert auch die Verbindung zwischen den 

beiden Bahnen. Beira Abziehen der einen Folle von der anderen. 

ergibt sich aber unvermeidbar ein Ausfasern der Papier- 

bahn rait alien nachteiligen Pol gen. 

i 

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Verpackung der eingangs 
25 beschriebenen Gattung dahingehend zu verbessern, dafi einer- 
seits die absolute Dichtheit und der mechanische Zusammen- 
halt der beiden Bahnen gesichert bleibt, und dafi anderer- 
seits die beiden Bahnen dennoch verba ltnismftfiig leicht 
voneinander abgezogen werden kJJnnen, ohne daB die Gefahr 
30 besteht, dafi aus der Papierbahn Pasern freigelegt werden. 
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Zur LSsung dleser Aufgabe p.eht die Erfindung aus von 
der Verpackung der eingangs beschriebenen Art und 
schlflgt vor, daB der verbundene urd zu *5ffnende Rand 
mindestens zwei gleichffirmieverteilte Gruppen von 
5 Verbindungselementen, insbesondere Siegelungselementen 
* aufweist, von denen die erste Gruppe in mindestens 
einer Richtung in der Ebene des Randes verhSltnismSBig 
kleine Abmessungen besitzt und von denen die zweite 
Gruppe aus wesentlich langeren Linien begrenzter Breite 
10 besteht, wobei die Linien derart ausgerichtet sind, 
daB sie quer zu der im wesentlichen vorgegebenen Ab- 
ziehrichtung verlaufen. 

Die Erfindung geht von der Uberlegung aus, dafi es grund- 
satzlich keinen nennenswert und zus&tzlichen Aufwand 
bedeutet, wenn versehiedene Siege lungselemente zur Ver- 
bindung der beiden Bahnen angewandt werden. Die Siegelungs- 
eleraente werden Ja dadurch gewonnen, daB entweder die 
Siegelungsschiene oder die SchweiBunterlage bzw, Oegen- 
schiene hierzu oder beide Schienen eine geeignete Ober- 
flSche aufweisen, die dann dafilr sorgen, daB an der 
Verpackung die entsprechenden Siege lungselemente in der 
gewflnschten Form und dadurch in der gewdnschten Wirkung 
entstehen. In diesem Zusammenhang ist der Umstand von 
Bedeutung f daB es notwendig ist, die Anordnung derart zu 
treffen, daB beliebige Formen von Verpackungen gewonnen 
werden kSnnen. Die Siege lungsschienen und die Widerlager 
hierzu kttnnen bei der Erfindung ohne welteres als platten- 
fOrmige Rohlinge hergestellt werden, aus denen dann be- 
liebige Pormen herausgearbeitet werden k^nnen, die den 
entsprechenden Verpackungsformen angepaBt sind. 
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1st es nicht mSglieh, die Herstellung in dieser Weise 

zu b«wirken, wird es notwendig, far Jeden Verpackungstyp bzw. 

ftlr jede Grofie ein bestimmtes Werkzeug herzustellen. 

Da die Erfindung die verachiedenen Siegelungselemente 

gleichformig verteilt, erreicht die Erfindung diesen 

wichtigen Vorteil. 

Die Erfindung geht nun von der Oberlegung aus, dafi die 
er8te Qruppe der Verbindungselemente so auszubilden 1st, 
dafi sie die Dlchtheit gewShrleisten und aueh die w peel H - 
Pahigkeit sicherstellt, soweit es diese Siegelungs- 
elemente anbelangt. Die erste Gruppe hat in raindestens 
einer Richtung derart kleine Abmessungen, dafi sie nicht 
in der Lage 1st, Pasern aus dem Paserverband der Papier- 
form auszureifien, well die von diesen Slegelungselementen 
auf die Pasern tlbertragbaren Krfifte viel zu gering sind, 
um die HaftkrSfte der Pasern 1m Paserverband zu Uber- 
winden. In aller Regel sind die Pasern wesentlich lfinger 
als den Abmessungen dieser Siegelungselemente ent- 
spricht, so dafi beim Abziehen immer entweder die Verbindung 
zwischen den Pasern und Slegelungselementen getrennt wird, 
Oder dafi die Pasern, falls sie klein sind, zwar ausgezogen 
werden, jedoch dann an den Slegelungselementen haften. 

Der zweiten Gruppe von Verbindungse lenient en bzw. Slegelungs- 
elementen komrat bel der Erfindung nun die Aufgabe zu, den 
mechanischen Zusaramenhalt zwischen den beiden Bahnen sicber- 
zustellen. Da diese Gruppe Jedoch nicht die Aufgabe hat, 
beispielsweise elne ausreichende Dichtheit herbeizufflhren, 
kann diese Gruppe entsprechend gestaltet werden. 
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Dies geschieht dadurch, dafi die Linim nur eine begrenzte 
Brelte aufweisen, die nicht ausreichen wttrde, eine 
Dichtheit herbeizufflhren. Diese Qruppe von Slegelungs- 
elementen kann auch so ausgerichtet werden, dafi beira 
5 dffnungsvorgang keine nachteiligen Wirkungen auftreten. 
Dies erreicht die Erfindung dadurch, dafi die Linien 
quer zu der vorgesehenen Abziehrichtung verlaufen. warden 
die Linien im wesentlichen in der Abziehrichtung ver* 
laufen, wflrden die linienformlgen Siege lungseleraente beira 

10 Abziehen Paserreihen oder Faserbttschel ausziehen. Da die 
Linien aber quer zur Abzugsrichtung angeordnet sind, wird 
belm Abziehen nur eine verhaitnismafiig geringe Breite 
der Papierbahn beeintrSchtigt. Zwar werden Pasern ausge- 
zogen, die annahernd parallel zur Linie verlaufen, wenn 

15 diese hinreichend mit den Siegelungselementen verbunden 
sind. Dies 1st aber ohne Nachteil, da diese Pasern nicht 
frei werden. Pasern, die quer zur Linie verlaufen, werden 
dagegen nur geringfttgig beansprucht. 

In der Praxis hat sich gezeigt, dafi es gdnstig 1st, wenn 
20 die Linien nicht exakt rechtwinklig zur Abziehrichtung 
verlaufen, sonde rn mit der Abziehrichtung noch einen 
deutlichen spitzen Winkel einschliefien. Dadurch ergibt 
sich eine Verminderung der Jewells beira Abziehen auf- 
tretenden AusreifikrSfte, was einerseits den Abziehvorgang 
25 vergleichmSfiigt und andererseits die Gefahr der Bildung 
freier Pasern verrlngert. 

In den Unteransprdchen sind einige bevorzugte Ausftlhrungs- 
formen der Erfindung gekennzeichnet . 
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In der Zeichnung sind einlge Ausfahrungsbeispiele 
der Erfindung schematise** dargestellt . Es zeigen: 

eine Draufsicht auf eine Ver- 
packung in erfindungsgeraflfler 
Aus bil dung, 

eln abgewandeltes Ausftlhrungs- 
beispiel der Erfindung, 

einen Schnltt durch die Darstellung 
der Pig. 1 entspreehend der Schnitt- 
linie III - III und 

eine Draufsicht auf einen Tell einer 
anderen Aus ftthrungs form der Er- 
findung in stark vergr5ftertem 
Nafta tab. 

Die in der Zeichnung gezelgte Verpackung besteht in wesent- 
lichen aus der Unterfolie 9 aus Kunststoff , in die der 
becherartige Aufnahmeraum 10 eingeformt 1st, Dieser nimmt 
die zu verpackenden GegenstSnde 11 auf. Die aufgelegte 
Deckfolle 12 besteht aus Papier oder einem papierartigen 
Werkstoff . Am umlaufenden Band 3 werden die Pollen 9 und 
12 miteinander verbunden, vorzugweise versiegelt. Zu dlesem 
Zweck wirken, wie an sich bekannt, ein Siege lungswerkzeug 
und ein Gegenwerkzeupc zusa imen f die nicht n*iher Sargestellt 
sind. 



Pig. 1 



Pig. 2 



Pig. 3 



Pig. ** 
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Eines oder belde Werkzeuge besitzen datei eine Struktur 
zur Erzielung der Siegelungselemente, wle dlese be- 
schrleben worden slnd und noch nSher erlautert werden. 
Die Siege lung kann durch Behelzung elnes der Werkzeuge 
erzlelt werden oder auch durch Anwendung anderer Energle- 
formen. Belde zusammenwirkenden Werkzeuge konnen hart 
und vergleichsweise unverformbar seln, also Jewells als 
metalllsche Werkzeuge ausgebildet seln. Es 1st aber auch 
mogiich, nur das Siege lungs we rkzeug hart auszubllden, 
wShrend das Gegenwerkzeug verglelchsweise nachgieblg 1st. 
Ob das Siege lungswerkzeug von oben auf die Deckfolie 12 
also auf die Paplerbahn elnwlrkt oder von unten auf die 
Kunststoffolie, 1st ohne wesentllche Bedeutung. 

Der Rand 3 1st in der Regel von parallelen Konturen 13 
und 14 begrenzt, wobei die Kontur 13 im wesentlichen 
den AuBenrand der Packung bildet, wahrend die Kontur U 
glelchzeitig den Aufnahmeraum 10 begrenzt. Der Rand kann 
umlaufend glelch breit seln. In der Regel relcht eine 
Breite von etwa 5 Mllimetern aus. Bei den gezeigten Aus- 
fflhrungsbeispielen nach den Pig. 1 und 2 uraschlieBt der 
Rand 3 Jewells den Aufnahmeraum 10 vollstSndlg und 1st 
auch in alien Teilen im wesentlichen gleichartlg ausge- 
blldet. Die Erfindung 1st aber auch ahwendbar, wenn bei- 
spielsweise der untere Tell des Randes 3 nicht abziehfShig 
1st und beim Offnen der Verpackung auch insofern keine 
Trennung erfolgt. 

Beim Ausfflhrungsbeisplel der Pig.l kann die Verpackung im 
Bereich der Ansatzstelle 15 ergriffen werden, wo <jie 
beiden Bahnen bzw. die Unterfolle und die Deckfolie nicht 
miteinander verbunden sind. 

- 12 - 
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Die Deck foil e, also die Papierbahn kann In Rlchtung 
des Pfelles 16 herabgezogen werden. 

Da, wie In der Pig. 1 ccezeigt, die erste Gruppe 1 der 
Siegelungselemente als Punkte 5ausgebildet sind, lOsen 
5 sich diese Siegelungselemente leicht ohne den Paser- 
verband der Papierbahn zu beeintrflchtigen. Die Linlen 7, 
die quer zur Rlchtung des Pfeiles 16 verlaufen und die 
die zweite Oruppe 2 der Siegelungselemente bilden, er- 
hBhen zwar betrachtlich den Zusammenhang zwischen den 
10 beiden Bahnen, ohne beim Abzlehen die Pasern aus der Deck- 
folle 12 auszureifien. 

Das Aus fflhrungs be i spiel nach der Pig. 2 unterscheidet 
sich dadurchvom Ausfflhrungsbeispiel nach der Pig. 1, dafi 
die Ansatzstelle 15 seitlich angeordnet 1st, so dafi sich 
15 _hierdurch eine ettras andere. Abziehrichtung ergibt. Beim 
Ausfflhrungsbeispiel nach der Pig. 2 sind die Siegelungs- 
elemente der ersten Gruppe 1 1° Form eines Netzes 6 ge- 
staltet, das aber sehr dflnne Linlen besltzt. 

Die Pig. 4 zeigt punktfBrmige Siegelungselemente 5 in 
20 Kombination mit zickzackfOrmigen Linien 8. Die Abzieh- 
richtung 1st durch den Pfeil 16 angedeutet. 

Der Abstand der Punkte 5 voneinander und die OrSBe der 
Punkte 1st so zu wShlen, dafi nur eine dichte Verblndung 
erhalten nicht Jedoch eine flachige Versiegelung erreicl?t 
25 wird. 
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Bei einem Abstand der Punkte von wenip;er als einem 
Milimeter und einem Punktdurchnlesser In der Or^Be 
eines Bruchtells hiervon, werden brauchbare Ergebnisse 
erzielt. Der Abstand der Llnien des Netzes 6 vonein- 
5 ander kann etwa dem Abstand der Punkte 5 voneinander 
entsprechen. Die Breite der Netzteile mufi Jedoch hin- 
reichend gering Bein, urn eine fiachenartige Haftung > 
die nennenwerte KrSfte dbertragen kSnnte, zu vermeiden. 

Im Oegensatz zu den Siegelungselementen der Gruppe 1 
10 sind die Siege lungselemente 7 und 8 linger und erstrecken 
sich tlber die Breite des Randes 3. Die Breite dieser 
Siege lungselemente 7 und 8 sollte Jedoch den Bet rag 
von etwa 1 Millimeter nicht wesentlich dberschreiten. 

Die Zickzacklinien 8 des Beispiels nach der Fig* k k^nnen 
15 beispielsweise Telle eines Gitters sein. Die Eckpunkte 
der Zickzacklinien mflssen dabei im Rand 3 nicht wieder- 
erscheinen. 

Die Erfindung l&fit sich auch verwirklichen, wenn die 
Siege lungselemente andere, als die gezeigten Formen,auf- 

20 weisen. So k&nnen die Siege lungselemente 1 anstelle 
von kreisfBrmigen Punkten auch lSngliche Gebilde sein. 
Die Siege lungselemente der Oruppe 2 kSnnen auch von 
Wellenlinien gebildet sein, wobei darauf zu achten 1st, 
daB Teilabschnitte parallel zur Abziehrichtung ver- 

25 mieden werden. 
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Patentansprflche 

1. Verpackung z.B. fUr chirurgische Instrumente, wobei 
die Verpackung aus einer Kunststoffolienbahn und 
einer Papierbahn gebildet 1st und die beiden Bahnen 
am Rand, der einen Aufnahmeraum umschlie&t, roiteinander 
verbunden, insbesondere versiegelt sind, mit einer 
Ansatzstelle fUr einen flffnungsvorgang, bei dera die 
Bahnen entlang des Randes voneinander abziehbar sind, 
dadurch gekennzeichnet , daB der verbindende und zu Offnende 
Rand (3) zwei gleichfSrmig verteilte Gruppen von Ver- 
bindungaeleraenten, insbesondere Siegelungselementen 
(1,2) aufweist, von denen die erste Gruppe (1) in 
mindestens einer Richtung in der Eb'ene des Randes 
verhaltnismafiig kleine Abmes3ungen besitzt und von denen 
die zweite Oruppe (2) aus wesentlich langeren Linien 
begrenzter Breite besteht, wobei die Linien derart 
ausgerichtet sind, daft sie quer zu der im wesentlichen 
vorgegebenen Abziehrichtung (4) verlaufen. 

- 2 - 
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2. Verpackung nach Ansprueh 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die erate Qruppe (1) von Siege lungselementen 
punktfflrmig gestaltet sind. 

3. Verpackung nach Ansprueh 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die erete Qruppe (1) von Siege lungselementen 
(6) ein Netz bilden. 

4. Verpackung nach einem Oder mehreren der vorher- 
gehenden Ansprache, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
zweite Qruppe (2) von Siegelungselementen (7) aus 
einer Schar paralleler Linien (7) besteht, die mit 
der Begrenzung des Randes (3) spitze Winkel 
einschliefien. 

5. Verpackung nach Ansprueh H § dadurch gekennzeichnet, 
dafi der spitze Winkel etwa ^5 0 betragt. 

6. Verpackung nach einem der Ansprtlche 1-3, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die zweite Gruppe (2) von 
Siegelungselementen von Zickzacklinien gebildet 1st. 
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